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Confian
en Nosotros

Con mas de 100 clientes activos en la actualidad
en industrias cerealeras, maniseras, molinos
harineros, lacteas, fabricantes de maquinas,

plasticas y de transporte entre otras, desarrollamos

la ingenieria, el desarrollo del software, la provision

de los materiales para la ejecucion y la

implementacion final del proyecto.
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Nuestros
Partners

Schneider  SIEMENS
CHAINWAY
Av=yva  IMPIN)

SALLUrr
Los aliados estratégicos para

llevar adelante cada uno de ‘ Rockwell
G- Automation

nuestros proyectos. - o
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Con mas de 25 anos en el mercado,

brindamos desarrollos a medida para la
automatizacion y trazabilidad de procesos
industriales, con el compromiso de ofrecer

siempre, la mejor solucion técnica y

economica para la industria.
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Proyecto: Automatizacion y Trazabilidad en la Industria Alimenticia

Necesidad: La necesidad de este de tipo de empresas es tener el menor
tiempo de parada possible y obtener la trazabilidad en el
manejo del producto.
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Imagen satelital de una planta real
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Para la reduccion de tiempos de parada, en todos los

procesos productivos instalar sensores y actuadores los que
Solucién son cableados de distintos modos a los PLCs, visualizar y

controlar las plantas utilizando HMIs o software SCADA.
planteada:

Para la trazabilidad identificar el producto terminado

utilizando codigos de barra, QR y tags RFID
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Estructura piramidal de una solucion en Industria 4.0

PLCS / Controladores / HMI

Sensores / actuadores
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Imagen satelital de plantas reales

BALANZA

ey ’

.

ALMACENAJE

Transformamos procesos. Impulsamos resultados.



https://maps.app.goo.gl/PuFpDkR3DwTLebNP6

aum

IH E Arquitectura general

Referencias

Cableado estandar

Red Modbus RS485

Red IO Link / AS-i

Red Ethernet cableada

Red Fibra éptica
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Ejemplo — Control Acceso Vehicular
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Ejemplo — Control Acceso Vehicular
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e Aumax Domino axControl - Sitio 0

Version Beta

110 - PORTERIA 1
Notificacion .
| AB 123 CD | | AB 123 CD | AB 123 CD | AB 123 CD AB 123 CD AB 123 CD

03/10/2023 15:42 03/10/2023 15:42 03/10/2023 15:42 03/10/2023 15:42 03/10/202315:42 03/10/2023 15:42

Notificacion
Notificacion
1 3 5 5 6 KG Notificacion

Notificacion

Estado anterior: Balanza en reposo Estado: Pesando Notificacion

Notificacion
Error [ ] Peso negativo [ ] Fuera de rango [ ]
Peso estable [ ] Peso neto [ ] Fuera de equilibrio [ ]

Peso mdaximo - Peso mayor a 500kg D Peso Z‘Setg%"_l%fdd'f‘ de

| Motificacién

l):. Notificacion
T ] - — a1 E\\
l = i Notificacién v

Notificacidén

Motificacién

Notificacién

Motificacién

Notificacion
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Ejemplo — Control Acceso Vehicular

e Aumax axControl - Sitio 0

Versioén Beta

Auditorias

210 - BALANZA BRUTO B 0800 Q@ 3.,-‘;-,.'.20'24. o} 2359 @
Fecha Descripcion Patente Tag RFID Transaccion Sector Usuario
01/07/202410:10 HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801130200025B56B18034A - E2B01130200025B56B18034A - 210 AUMAX
01/07/202410:10 HabilitarTag Enviade : idSector = 210 TagRFID: = E2801130200025B56B18034A - E2801130200025B56B18034A - 210 AUMAX
Cambio de estado en balanza. Estade: Habilitado ingreso. Paso Mro: 10 - - - 210 AxControl
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B091D - E2801170200004AC0S6EB091D - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B091D - E2801170200004AC096B091D - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B0391D - E2801170200004AC0S6B0Y9ID - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B091D - E2801170200004AC096B091D - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E280170200004AC096B091D - E2801 0004ACOD96BO9ID - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B091D - E280170200004AC096E09ID - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviade : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B091D - E2801170200004AC096E09ID - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096E081D - E2801170200004AC096E09ID - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B0391D - E2801170200004AC096E09ID - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B091D - E2801170200004AC096B091D - 210 AUMAX
EnvioComandoBalanza : idSector = 210 Comando = 4 estadoActual = 0 - - - 210 AxControl
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B091D - E2801170200004AC096B091D - 210 AUMAX
EnvioComandoBalanza : idSector = 210 Comando = 4 estadoActual = 0 - - - 210 AxControl
abilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B081D - E2801170200004AC0S6EB0Y9ID - 210 AUMAX
EnvioComandoBalanza :idSector = 210 Comandoe = 4 estadoActual = 0 - - - 210 AxControl
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096E081D - E280M 0004ACO98E09ID - 210 AUMAX
EnvioComandoBalanza :idSector = 210 Comando = 4 estadoActual = 0 - - - 210 AxControl
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E28011002000570D7DA30888 - E2801002000570D7DA30EBE - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B0391D - E2801170200004AC0S6B0Y9ID - 210 AUMAX
EnvioComandoBalanza :idSector = 210 Comando = 4 estadoActual = 0 - - - 210 AxControl
EnvioComandoBalanza : idSector = 210 Comando = 4 estadoActual = 0 - - - 210 AxControl
abilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096B081D - E2801170200004AC0S6EB0Y9ID - 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado - Habilitado: True 4AC0986 E280170200004AC098E09ID 1234586 210 AUMAX
HabilitarTag Enviado : idSector = 210 TagRFID: = E2801170200004AC096E081D - E2801170200004AC096E09ID - 210 AUMAX
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Ejemplo — Secado
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Ejemplo — Secado
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Temperatura Amblente: 14 °C  Humedad Ambiente: 71 %  Temp de Trabajo: |32 °c

OLleyendo (QEscribiendo | Modo Automat Ultima actividad: |21/8/2025
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ALAESTE = |_.2 ]

15° |15° 15° f14°
contenEbores [ O ()| oF- OIF OFF OF OFF 0O
O 1l 108 108 108 10O 10 |

32° f32°

Carro: 27

Fecha Desde: |01/01/2025 0| Fecha Hasta: |01/02/2025 0
00:25 © Hora Hasta: [23:25 © m

Hora Desde:

Registros de Temperatura y Humedad =
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Hora

Temperatura Ambiente -»- Humedad Ambiente - Set Point Trabajo -s- Temperatura Secadora -s- Set Point Secadora
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Configuracion Secadora: Estado:Deshabilitada, Direccion:1 Red: 1

Habilitacion Tiempo de secado

@® Habilitado Hs a secar.

_ Deshabilitado 960 Minutos restantes.

o s

Modo Secado

®  Local Lo - =
- Humedad

Remoto

Humedad Inicial 15.0
Humedad Final 11.0
Horas P/ bajar 1 punto 4.0

Tipo Controlador

O 100 Histeresisi[o | wensaje [
® N1200
moestra [ ]

/Configurar




Ejemplo - Descarga

Sensores instalados

* Posicién de reposo (abajo)

* (Calzas activadas.

« Angulo de la plataforma.

* Peso de la plataforma.

* Sensor de nivel tolva.

* Presidn de aceite de la bomba hidraulica

* Temperatura del aceite.

* Temperatura del motor de la bomba hidraulica.
* Vibracion del motor de la bomba hidraulica.
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Ejemplo - Produccion
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Ejemplo - Produccion

=10Ix

- =1 v | Page farmg  Trenos  Tage

A o | umax = 7N )(’J )’J )’J [ ‘ - \

Prelimaiess  Lneal  Laes2  Laea3 | Frodolse | Configuracan ce Pelagorss  Comandos de Plantas  Configuracion  Mediciones Varas  EmbalseCrugat  EmbotseCrudo?  Plants ervasado de pasts  EmbotseTostado  Canfralinbait

COMANDOS GENERALES

o

-

a Calibra: Balsones finsfzados 0 Calibra: Bolsones Finalizados 0

Calibra: Bolsenes Finateados
Canlicad Tolal e Bolseaes 0 Baolsones meompletos: 2 Canlicad Tatal ce Balsones 0 Bolscnes mcompletns: 9 Cantdac Toly de Bolsones: 0 Bolsones Incompiatos 0
SetPomtFascdoison 00 Kag Bolsones Manuyales 0 SetPomtFascdoison 00 Ko Bolwones Manuales © SatFoinl Peso Bolsén: 00 Ko Selsones Manuaes 0

Mo Ealsén: 0 Procesar Lote: Detemido : Nra Ealsgn: 0 Procesar Lote: Detenido o Bolson: © Frocesar Lofe. Detenslo
Peco Alesnzade 00  Kg.  Estado del Emaolsa: Peso Alesnzade: D0 Kg.  Estade del Embolse: PesoAicanzaco: 00 Ky  Estaco del Emboise:
Tiemgo Liensdo: 0 seg Repost Mermgo Usnsdo: 0 seo Repas Tiempe Uenade 0 %09 Reposa

Raspuecta SAF § Raspuesia SAP {Respuests SAP

05:03.06 PM 23/12/2020 Falla quemador 7, Planta 3

A v & 3 s A ool : 2 ¢ J 5317 AN
) Lun En2 04 2021
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Ejemplo - Trazabilidad
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Ejemplo - Trazabilidad
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Ejemplo - Trazabilidad
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Algunos beneficios obtenidos

Eliminacidn de errores humanos Automatizacion total de registros, sin planillas ni anotaciones.

Trazabilidad completa Cada lote registrado desde el ingreso hasta el despacho final.

Seguridad y control Solo acceden personas y vehiculos validados por el sistema.

Planta eficiente y escalable Procesos mas ordenados, con menos cuellos de botella.

Visibilidad en tiempo real El Directorio puede observar el estado operativo desde cualquier lugar.
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¢Podemos ayudarte?

e - - ! Contactanos

Villa Maria, Cordoba | Argentina

~ +54 9 353 4063358 / +54 9 353 4285437

ventas@aumax.com.ar

Transformamos procesos. Impulsamos resultados.




AHaEnose Tranaernert ‘ ‘
=

e QUMOX

LN

Transformamos procesos. Impulsamos resultados.

Q \—A“‘ &

T -

".iv




	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3
	Diapositiva 4
	Diapositiva 5
	Diapositiva 6
	Diapositiva 7
	Diapositiva 8
	Diapositiva 9
	Diapositiva 10
	Diapositiva 11
	Diapositiva 12
	Diapositiva 13
	Diapositiva 14
	Diapositiva 15
	Diapositiva 16
	Diapositiva 17
	Diapositiva 18
	Diapositiva 19
	Diapositiva 20
	Diapositiva 21
	Diapositiva 22
	Diapositiva 23
	Diapositiva 24
	Diapositiva 25
	Diapositiva 26

